
Технологични блок-схеми на съществуващите и на новите етапи на пречистване в ПСПОВ

Анекс №3.

Гипс за оползотворяване в 
ИПП на анодна мед

Неутрализация Пречистване от 
тежки метали

Финално
пречистване от As

Заустване
max 160 m3/h

ПСПОВ
(Съществуващи технологични стъпки)

Производствени 
отпадъчни води

Буферни 
резервоари

Финална филтрация 
(пясъчни филтри)

Ca(OH)2

H2O2 + 
FeCl3+Ca(OH)2

Гипс за оползотворяване в 
ИПП на анодна мед

Неутрализация Пречистване от 
тежки метали

Финално 
пречистване от As

Утайки (сух кек) за 
депониране

Заустване
max 192 m3/h

Производствени
отпадъчни води

(pH > 2)

Буферни
резервоари

ПСПОВ
(Нови технологични стъпки)

Финална филтрация 
(пясъчни филтри)

Ca(OH)2Потоци:
Твърди в-ва
Течности

H2O2 + FeCl3 + NaOH
+ Орг. сулфид

Чист гипс - стоков продукт за 
продажба/оползотворяване

Производствени 
отпадъчни води с 

по-високо 
съдържание на As 

Нови буферни
резервоари

Скородитна стъпка 
(стабилизиране на As)

Предварително третиране 
на индустриални утайки

Инд. утайки

Ca(OH)2

Утаяване на 
сулфати Ca(OH)2 + HCl

ПСПОВ
(Съществуваща технологична схема)

Потоци:
Твърди в-ва
Течности

Суспензия за

рециклиране

Суспензия за

рециклиране

Утайки за 
депониране

MgCl2

Утайки (сух кек) за 
депониране


